¢ Clear Mem(Effacer mémoire)
Efface toutes les données de serrage et
d'angle stockées.

MODE
SHOW MEM
%@ f CLEAR MEM
he =
@ CLEAR MEM @ CLEAR MEM
>
YES
q N NO N [NOJ
D D G —
No[@m EXIT AT
MODE MODE
SHOW MEM SHOW MEM
(N ( CLEAR MEM CLEAR MEM
@ EXIT
MODE

CLEAR MEM

Sme

* Rétroéclairage
Allumer ou éteindre le rétroéclairage ACL

1
No data

an MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM
S
V[ @ BACKLIGHT E] s BACKLIGHT
gm ON
(SN i (BN 7 oL
C @msl MODE ¥ [ MoDE
SHOW MEM SHOW MEM
CLEAR MEM CLEAR MEM

Rétroéclairage ACL allumé

* Set date/time
Appuyer sur le bouton MENU [E pour SET DATE/TIME
(REGLER DATE/HEURE) et appuyer sur le bouton UP
(HAUT) E ou DOWN (BAS) [3 pour ajuster le réglage.

BACKLIGHT
K C SETDATE/TIME|
s SETDATE
20001/01/MON M)
YRIMON/DAY/WEEK| DS
%@ C ST s 2 T6aToge 0099
SETDATE o sETTIVE
2015/GH/01/MON
YRIMON/DAY/WEEK| PRAMINSEC
@ O s s o a0 59) @
< SETDATE o SET TIME
2015/01/KIMON 01:0H:01
IS YRIMON/DAY/WEEK| HR:MIN:SEC
™) C T e Tour au Tegieg 013 ST Ta e 70 TegTage 00-59 3 @
<ass SETDATE @ s SETTIME
20150101000 | ———{  Gm:ot:01
'YR/MON/DAY/WEEK HR: MlN SEC
ST oS W TETOES S Thoure 20 g133e 002

DIMLUNMARMERCIUEUNEN/SAM
¢ Information
LFD - Leave Factory Date (Date de sortie de I'usine)
CAL - Date de I'étalonnage
ISD - Date de mise en service

csss] CLEAR MEM
BACKLIGHT
SET DATE/TIME
) o

V[ == INFORMATION %
LFD:2015/01/01

CAL:2015/01/01

1SD:2015/01/01

Rétroéclairage ACL éteint

* Over Info (Info de surplus)
Si le couple de serrage est a plus de 110 % de la pleine
échelle, la valeur sera sauvegardée, |'affichage ACL
indiquera « OVER » (SURPLUS) et I'avertisseur vibrera
en continu. Vous devez appuyer et maintenir enfoncé
le bouton POWER (ALIMENTATION) pendant trois
secondes pour réinitialiser la clé et effacer le message
d'avertissement.

“OVER”
Over Max Torque110%

Counter (Compteur) - Le nombre de fois ou I'outil avait
un couple de serrage de plus de 110 % de sa capacité
maximale Torque (Couple de serrage) - La valeur la plus
élevée de couple de serrage de surplus atteinte
Date - La date et I'heure ou le surplus de couple de
serrage maximal est survenu

Torque:275.1 FT-LB

Date:2015/01/01 11:01

A MISE EN GARDE 4\

Si le couple de serrage de I'outil dépasse 125 %

de la pleine échelle, la mention « RECALIBRATE »
(CORRIGER L'ETALONNAGE) apparaitra dans I'affichage
chaque fois que I'outil est mis en marche. La mention

« RECALIBRATE » (CORRIGER L'ETALONNAGE) restera
affichée a I'écran pendant 10 secondes. Si cela se
produit, il est recommandé de retourner la clé a votre
distributeur Matco pour faire corriger |'étalonnage.

A

RECALIBRATE

<ams BACKLIGHT
SET DATE/TIME
INFORMATION

cu=s] OVER INFO
Counter:1

2015/01/01 10: 50 /“ @I RECALIBRATE 10: 50

250 FT-LB U 250 FT-LB

A MISE EN GARDE 4

Si le couple de serrage est supérieur a 150 % de sa
pleine capacité, la clé se verrouillera pour en empécher
I'utilisation. L'affichage ACL indiquera « RECALIBRATE »
(CORRIGER L'ETALONNAGE) pendant 5 secondes,

puis « REPAIR » (REPARER) et un bip continu se fera
entendre. Vous devez appuyer sur le bouton POWER
(ALIMENTATION) pour mettre la clé hors tension

et la retourner a votre distributeur Matco pour la

faire réparer. i

“REPAIR”
Over Max Torque 150%

1508119-30MA
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MatcoTools,
Stow, Ohio 44224
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GARANTIE LIMITEE : Jusqu’ & deux ans a compter de la date d’achat, nous réparons tout
défaut dans le matériel ou dans le travail, sans frais. L'utilisation abusive de ces produits, telle
que 'utilisation de force excessive, affectera le rendement et peut entrainer des blessures. La
garantie ne s'applique pas sur les clés qui ne fonctionnent pas correctement ou dans les limites
de la précision indiquée en raison de |'usure, d'un usage abusif ou déraisonnable, d'une
modification ou de tout dommage ne résultant pas d'un défaut de fabrication ou d’un mauvais ANGLE REPAIR SERVICES, INC.
fonctionnement. Le calibrage est garanti pendant 90 jours. Cette garantie vous donne des droits 175 ANGLE DRIVE

juridiques spécifiques, et vous pouvez aussi bénéficier d’autres droits qui peuvent varier selon

REPARATION/CALIBRAGE
Envoyez la clé dans une enveloppe
affranchie a I'adresse suivante :

BECKLEY, WEST VIRGINIA 25801

MATGD@EI.ECTRONIC

TOOLS

TORQUE WRENCHES

A WARNING A

Caution: Risk of flying particles

Over torquing can cause breakage. Force
against flex stops on flex head can cause head
breakage. An out of calibration angle wrench
can cause part or tool breakage. Broken hand
tools, sockets or accessories can cause injury.

¢ Read this manual completely before using
the wrench and save for future reference

¢ For personal safety and to avoid wrench
damage, follow good professional tool and
fastener installation practices

* Wrench will indicate when periodic
recalibration is necessary to maintain
accuracy

¢ Wear safety goggles (users and bystanders)

® Be sure all components, including all
adapters, extensions, drivers and sockets,
are rated to match or exceed torque being
applied

¢ Observe all equipment, system and
manufacturer’s warnings, cautions and
procedures when using this wrench

® Use correct size socket for fastener
¢ Do not use sockets showing wear or cracks
* Replace fasteners with rounded corners

¢ To avoid potential damage to the wrench,
never use wrench with the power off. Always
turn on wrench so applied torque is being
measured.

¢ Do not press POWERwhiIe torque is
being applied or while wrench is in motion

e Never use this wrench to break fasteners
loose

¢ Do not use extensions, such as a pipe, on
handle of wrench

e Check that wrench capacity matches or
exceeds each application before proceeding

¢ Verify calibration if dropped

* Make sure ratchet direction lever is fully
engaged in correct position

e \Verify calibration of wrench if tool indicates
its capacity has been exceeded

* Do not attempt to recharge Alkaline batteries

e Store wrench in dry place

¢ Remove batteries when storing wrench for
periods longer than 3 months

A WARNING

Caution: Electrical Shock Hazard

Electrical shock can cause injury. Plastic handle is
not insulated. Do not use on live electrical circuits.

Note: lllustrations in manual are based on the 250 ft. Ibs. model.

SPECIFICATIONS p

ORI v Hoad | Toraue | Ancte
AVSIIGH 114" | Fixed | 1720 | 0o 0w
SAUSILEN /4 | Flex | 4720 |.919380
ETwe100kB [
eTwe100FKE [ T
BVEIONEEE 350 | Flex | 107100 [ 010380
SVEHNGEN /8" | Flex | 19;000 | 0o 3601
MGG 1/2' | Fixed | 29,250 | [0 t0 380"
crvczorve RN I AT o
crwczsorsoo N IR o
SERGEN 120 | Flex | 297250 |0,10.389
ARINIEEY 12 | Flex | 3907300 | 010380

FEATURES
* 9 storable preset modes
* Track mode for real time display of torque
* Peak mode to hold and flash peak value
* Memory 999 peak torque or angle readings
¢ LCD backlight option
e Over torque warning information and recall
to display
¢ Light progress indicator
e Buzzer and vibration warning indicator
— Unit button
—Increase button

—Preset select
or clear button

Date ——— Time
Progress lights
Battery condition

~ <
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Progress lights

Preset group number — ~—Menu button
Progress light ——— Decrease button
Torque or angle display —  Mode Power ON/OFF

BUTTON FUNCTIONS

UNIT - Change units (FT-LB, IN-LB, NM)

and enter angle mode

POWER - Press button for 3 seconds

to power down torque wrench

UP/INCREASE - Increase torque and angle
settings and use to scroll menu navigation

(—] DOWN/DECREASE - Decrease torque
and angle settings and use to scroll menu
navigation

PRESET/CLEAR - Preset group number,
select or clear the applied values

@ MENU - Menu entry

1508119-30MA

www.matcotools.com




Y55r2 @ ELECTRONIC TORQUE WRENCHES

A OPERATING INSTRUCTIONS 4] Battery Cap: Threads are reversed to avoid

Replace Batteries: Install three AA (1.5V) batteries
into the wrench with the positive ends in first. If

the combined voltage is lower than 3.4V, the LCD
will show “Replace Batteries.”

inadvertent loosening while gripping the wrench
during clockwise torquing. Loosen the battery cap
by spinning to the right (clockwise), and tighten by
spinning to the left (counterclockwise).

(BN

(9

»

»

MATCO
TOOLS \>%/

. 4

1.TURN ON/OFF THE WRENCH
Turn On - Press POWER button

Show logo

250.0¢r.5

Show the wrench
max torque

A 4

=== 2015/01/01 10:50

250.00115

Entry operation

window

Yooee @

Turn Off - Press and hold POWER button
for 3 seconds (Auto power off after 2 minutes
of non-usage)

Show logo

A 4

RECALIBRATE

After 20,000 cycles or if
the wrench has exceeded
max torque by 125% of
full scale, the display will

¥

show “RECALIBRATE"” for

5 seconds when turning

=== 2015/01/01 10:50

250.0011s

on the wrench.

Entry operation

window

2. UNIT SELECT
Press UNIT (U] button to select torque
unit or angle mode.

<=s 2015/01/01 10:50 .
: k | Torque mode operation

250.05

4= 2015/01/01 10:50

Peak

3000 .

<= 2015/01/01 10:50

338.0.

ANGLE MODE

<E';I1 2015/01/01 10:50

90°

| BN

window FT-LB Unit

Torque mode operation
window IN-LB Unit

Torque mode operation
window NM Unit

Angle mode initial window

Do not move wrench

until it orients

Angle mode operation
window

(U]

3. PRESET SELECT

Pressing the PRESET button allows you to
scroll through the nine user-adjustable presets.

P
== 2015/01/01 10:50 7

3 50 . 0 FT-LF:ak

<= 2015/01/01 10:50
Peak

250.0..5

== 2015/01/01 10:50

250.0¢r10

4. PRESET SETTING
The preset value will automatically save.There
are three set points within each preset for each

preset position.
¢ Torque Value - Press UP or DOWN =
button to increase or decrease the value.
e Unit - Press UNIT (U] button to select torque
unit or angle mode.

* Mode - Press MENU (M] and select “MODE”
to change Peak orTrack. The factory default
setting for each preset value is the maximum
torque for the specific model.

* Torque Mode Measurement
Once powered on, you may start using
the torque wrench. When you apply force
to the wrench, the LCD display shows the
actual applied torque value in real-time.The
value achieved will display for 10 seconds when
the set value has not been reached. If set torque
target is not achieved in the first application,
you can ratchet or reposition the tool, applying
torque in consecutive steps until the set value
is reached. The wrench will vibrate, buzz and
light up to notify you once 100% of the set
value is achieved.

Angle Mode Measurement

After entering into Angle Mode by pressing the
UNIT (U] button, you may start to use the angle
function. When you apply the angle, the wrench
will only start to calculate angle degrees

when 5% of torque is applied. The LCD display
shows the actual applied angle degrees. After
applying, the degree achieved will display for
10 seconds. If the target is not reached in the
first application, you can continue to apply in
consecutive steps until the value is reached.

Clear Function -To clear the applied values
and return to the preset values display, you
may either wait for 10 seconds, or you can
press CLEAR to force the system to clear
and return to preset value.

e Témoin d'avertissement / Avertisseur / Vibration
La clé vibrera et un bip se fera entendre lorsque 100
% de la valeur définie est atteinte. La clé vibrera en
continu est les témoins DEL clignoteront lorsque plus
de 104 % de la valeur est appliquée.

® Les témoins vert, jaune et rouge s'allumeront pour
vous indiquer le pourcentage de la valeur définie qui
est appliqué.

Vert - 40 % a 80 % de la valeur définie atteinte
!

|
I3

J

€
@ 2015/11/09 11 48
P1 Peak
@( 250.0¢r.
<

Jaune - 80 % a 96 % de la valeur définie atteinte
!

: Y

-
@m 2015/1/09 11 48 (U]
P1 Peak
@ ( 250.0r.s = ‘
e

%

Rouge — 96 % a 100 % de la valeur définie atteinte
|

T
: Y

C
@ 2015/11/09 11 48
P1 Peak
@( 250.0¢r.5
s
e

]

Témoin en forme de demi lune situé a I'extrémité et
clignotant en rouge — 104 % de la valeur définie atteinte

5. MENU
Appuyer sur MENU @] pour entrer dans le menu et
sélectionner une fonction de menu. Utiliser les boutons
UP (+) et DOWN (=] (HAUT et BAS) pour effectuer un
défilement.

== 2015/11/09 18:52

250.0¢105

ol EXIT
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM

&E]C

cumm] EXIT

[MODE]
SHOW MEM
CLEAR MEM

¢ Menu Function (Fonctions du menu)

Le bouton Menu affiche les options suivantes

=
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM
BACKLIGHT
SETDATE/TIME
INFORMATION
OVERINFO

1508119-30MA
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o Exit (Quitter)
Pour quitter le menu, mettre EXIT (QUITTER) en
surbrillance et appuyer (M] pour effectuer une sélection.

I EXIT|
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM

N

= 2015/11/09 10:50
Peak

250.0 115

Peak Mode (Mode de créte) - La valeur est affichée
en temps réel pendant que le couple de serrage est
appliqué. Une fois que vous cessez d'appliquer le
couple de serrage, le couple de serrage maximum
atteint clignotera pendant 10 secondes avant d'étre
sauvegardé en mémoire.

Track Mode (Mode de suivi) - Les valeurs en temps réel
s'afficheront sur I'ACL. Une fois la pression relachée, la
valeur de couple de serrage s'effacera de I'écran et ne
sera pas enregistrée en mémoire.

umm EXIT

SHOW MEM
CLEAR MEM

C\C

C\@C

-=ss) MODE == MODE
PEAK

[PEAK ]
TRACK TRACK

umm EXIT cume EXIT.

SHOW MEM
CLEAR MEM

SHOW MEM
CLEAR MEM

MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM

MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM

@ 2015/01/01 10:50
Peak

250.0 1.0

@ 2015/01/01 10:50
Track

250.0 1.5

¢ Show Mem (Affichage de la mémoire)
Lorsque le Mode de créte ou le Mode d'angle est utilisé,
le couple de serrage ou I'angle sera sauvegardé en
mémoire. La mention « SHOW MEM » (AFFICHAGE
DE LA MEMOIRE) affiche la date, I'heure, le couple
de serrage ou I'angle stocké(e). Il existe 999 dossiers
mémoire pour la sauvegarde de données.

ums EXIT
MODE

CLEAR MEM

am 2015/01/01 14:02

C\@C

1

51.1 s
C\HCD,,M,S,m,[,,:
&C

¢199.1
1SN
®C

PIUNS
DEJh

@ 2015/01/01 11:01

M3 Show “Over” if the torque >
C 275-1 FT-LB 110% max torque

@ 2015/01/01 09:15 @ 2015/01/01 09:15
M4 ° | wi
) 90 \ V4 ) 171 s
Exchange angle and torque if the angle mode measurement

1508119-30MA
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MATC2(@) CLES DYNAMOMETRIQUES ELECTRONIQUES

A DIRECTIVES SUR LE FONCTIONNEMENTA

Remplacement des piles : Installer trois piles AA (1,5V)
dans la clé en insérant d'abord les extrémités positives.
Si la tension combinée est inférieure a 3,4V, I'écran ACL
indiquera de remplacer les piles.

Capuchon de pile : Les fils sont inversés pour éviter

tout relachement par inadvertance pendant la prise de

la clé durant un serrage en sens horaire. Relacher le
capuchon de pile en le faisant pivoter vers la droite (sens
horaire) et resserrer en le faisant pivoter vers la gauche
(sens antihoraire).

1. METTRE LA CLE EN POSITION ON/OFF

Mise en marche - Appuyer sur le bouton POWER
(ALIMENTATION)

Afficher le logo

Affiche le couple
de serrage maximal
de laclé

250-0 FT-LB
4

== 2015/01/01 10:50
Peak

250.0510

Fenétre de saisie du
mode de fonctionnement

Mise hors tension - Appuyer et maintenir le bouton
POWER (ALIMENTATION) pendant 3 secondes
(Mise hors tension automatique aprés 2 minutes
d'inutilisation)

» YATE2 @
¥

RECALIBRATE

Afficher le logo

Aprés 20,000 cycles, ou sila
clé a dépassé le couple de
serrage maximal de 125 % de
la pleine échelle, I'affichage
indiquera « RECALIBRATE »
(CORRIGER L'ETALONNAGE)

pendant 5 secondes lorsque la
Fenétre de saisie du
mode de fonctionnement

== 2015/01/01  10:50

250.0010

2. SELECTIONNER L'UNITE

Appuyer sur le bouton UNIT @ (UNITE) pour
sélectionner le mode de serrage ou d'angle.

= 2015/01/01 10:50 Fenétre de mode de

P1 Peak fe
250.0¢.5 fonctionnement de couple
de serrage de l'unité FT-LB

=== 2015/01/01 10:50 a
Peak Fenétre de mode de

P1 e
3000 s fonctionnement de couple
(SN o C de serrage de lunité IN-LB

<= 2015/01/01 10:50 A
Peak Fenétre de mode de

P1
338.0w fonctionnement de couple
(BN @ ( de serrage de I'unité NM
= anétre initiale du mode
ANGLE MODE | | dangle

Do not move wrench
until it orients!!

gy 201200104 10:50 Fenétre du mode de

90° fonctionnement d'angle

L Tm

3. SELECTIONNER « PRESET » (PREDEFINIR)

Appuyer sur le bouton PRESET (%¢) (PREDEFINIR) vous
permet d'effectuer un défilement des neufs réglages
prédéfinis et ajustables par I'utilisateur.

<= 2015/01/01 10:50

350.0p

<= 2015/01/01  10:50

== 2015/01/01 10:50
Peak

250.0.5

250.0p

4. PARAMETRE DE PREDEFINITION

La valeur prédéfinie sera automatiquement
sauvegardée. |l y a trois points de réglage dans chaque
prédéfinition pour chaque position de prédéfinie.

e Valeur du couple serrage - Appuyer sur bouton UP
(HAUT) ou DOWN (BAS) E] pour augmenter ou
diminuer la valeur.

e Unité - Appuyer sur le bouton UNIT (UNITE) (U]
pour sélectionner le mode du couple de serrage ou
d'angle de l'unité.

e Mode - Appuyer sur MENU @ et sélectionner
« MODE » pour passer au mode de créte ou de suivi.
Le paramétre par défaut de I'usine de chaque valeur
prédéfinie est le couple de serrage maximal pour le
modele spécifique.

¢ Mesure du mode du couple de serrage
Une fois sous tension, vous pouvez commencer a
utiliser la clé dynamomeétrique. Lorsque vous appliquez
de la force a la clé, I'affichage ACL indique la valeur
réelle de couple de serrage appliqué en temps réel.
La valeur atteinte s'affichera pendant 10 secondes
lorsque la valeur définie n'a pas été atteinte. Si la cible
du couple de serrage défini n'est pas atteinte lors de
la premiére application, vous pouvez encliqueter ou
repositionner I'outil, appliquer le couple de serrage en
étapes consécutives jusqu'a ce que la valeur définie soit
atteinte. La clé vibrera, émettra un bourdonnement et
s'allumera pour vous avertir une fois 100 % de la valeur
définie atteinte.

* Mesure du mode d'angle
Une fois entré dans le mode d'angle en appuyant sur
le bouton UNIT (UNITE), @vous pouvez commencer
a utiliser la fonction d'angle. Lorsque vous appliquez
I'angle, la clé commencera seulement a calculer les
degrés d'angle une fois que 5 % du couple de serrage
est appliqué. L'affichage ACL indique les degrés d'angle
réels appliqués. Aprés I'application, le degré atteint
s'affichera pendant 10 secondes. Si la cible n'est pas
atteinte lors de la premiére application, vous pouvez
continuer a appliquer en étapes consécutives jusqu'a ce
que la valeur soit atteinte. Fonction d'effacement - Pour
effacer les valeurs appliquées et retourner aux valeurs
prédéfinies, vous pouvez soit attendre 10 secondes
ou appuyer sur CLEAR (EFFACER) pour forcer le
systéeme a procéder a I'effacement et retourner a la
valeur prédéfinie.

¢ Caution Light/Buzzer/Vibration
The wrench will vibrate and beep when 100%
of the set value is achieved. The wrench will
continuously vibrate and the red LED lights
will flash when over 104% of the set value is
applied.

® The green, yellow and red lights will illuminate
to notify you of the percentage of the set value
being applied.

Green — 40% - 80% of set value achieved

Vs

t

@ 2015/11/09 11 48
Peak

250.0¢.5

e

| EA

Yellow — 80% - 96% oflset value achieved

|
—

= 2015/11/09 11 48
Peak

250.0s

N 7

000

Red —96% - 100% of set value achieved
1

I
(4 Y
e
== 2015/11/09 11 48
P1 Peak
250.0¢rs
e
Ao A
End crescent light flashing red — 104% of set value
achieved
5. MENU

Press MENU (M] to enter the menu and to select
a menu function. Use the UP and DOWN (=}
buttons to scroll.

<= 2015/11/09 10:50

250.0¢15

CLEAR MEM

casm EXIT )

SHOW MEM
CLEAR MEM

¢ Menu Function
The Menu button shows the following options

e
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM
BACKLIGHT
SETDATE/TIME
INFORMATION
OVER INFO

e Exit
To exit the menu, highlight EXIT then press (M)
to select.
Sl EXIT |
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM

C\@C

=l 2015/11/09  10:50
Peak

250.0 115

Peak Mode - The value is shown in real time
while torque is being applied. Once you stop
applying torque, the maximum amount of
torque that was achieved will flash for 10
seconds before saving into the memory.

Track Mode - Real-time values will display on
the LCD. Once pressure has been released, the
torque value will clear from the screen and will
not be recorded into the memory.

mmm EXIT

SHOW MEM
& CLEAR MEM
@ C @ MODE E] &= MODE
_—
PEAK
Sm T o WC
C @ EXIT am EXIT
SHOW MEM SHOW MEM
oS CLEARMEM [ CLEAR MEM
C =
MODE MODE
SHOW MEM SHOW MEM
(oSN CLEARMEM _[(— CLEAR MEM
C ‘%1 2015/01/01 12.5(‘]( C (%1 2015/01/01 1$,SDK
eal rac
250-0FT—LB 250-0FT—LB

¢ Show Mem
When using Peak Mode or Angle Mode, the
torque or angle will be saved into the memory.
“SHOW MEM” displays stored date/time/
torque or angle. There are 999 memory records
available for saving data.

cuns] EXIT
MODE

CLEAR MEM

o m

Sl
o 2015/01/01 1402 h
Ny 51.1 s

(BN = -
(=)
C s 2015/01/01 13:01 J h
1SN C

M2
¢199.1 w
(SN
B¢

= 2015/01/01 1101
C 275158

Show “Over” if the torque >
110% max torque

s 2015/01/01 09:15 r‘ s 2015/01/01 09:15
* 90° “17.1
D \ V4 ) N IS o)

Exchange angle and torque if the angle mode measurement

1508119-30MA
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¢ Clear Mem
Clear all stored torque and angle data.
umm EXIT
MODE
SHOW MEM
Cx@ C
<u=s] CLEAR MEM B u=s] CLEAR MEM
—_—
YES
(SN NO (N I~ o N
ums EXIT ‘ cum EXIT
MODE MODE
SHOW MEM SHOW MEM
C\l
C camm EXIT
MODE
& CLEAR MEM
C s
M1
No data

¢ Backlight

Turn on or turn off the LCD backlight
@5 MODE

SHOW MEM

CLEAR MEM
BACKLIGHT

{&N

m ¢

cuss BACKLIGHT B ams BACKLIGHT
[ON ] ON
> LA
C cans) MODE C -uss) MODE
SHOW MEM SHOW MEM
CLEAR MEM CLEAR MEM
BACKLIGHT BACKLIGHT

Rétroéclairage ACL allumé Rétroéclairage ACL éteint

¢ Set date/time
Press MENU (M) button to SET DATE/TIME and
press UP or DOWN (=) button to adjust the

setting.
DATE
20{E/01/01/MON

YR/MON/DAY/WEEK!

&@ C S Tamge 30 oaTege 0099

<%%%) SETDATE
2015/0K1/01/MON
YRIMON/DAY/WEEK

& @ C Définir le mois au

%% SETDATE
2015/01/GK/MON
YR/MON/DAY/WEEK HR:MIN:SEC

35@ (S s gage o s T e e 3 vég\age00~59) ™)

ams SETDATE @ @ SET TIME
2015/01/01/I06T0 —
YRIMON/DAY/WEEK

<55 SETI

@5 SET TIME
01:0:01

B

[:01:01
HR:MIN:SEC

finir 1a semaine au réglage
DIM/LUN/MARMERCIEUNVEN/SAM

¢ Information
LFD - Leave Factory Date
CAL - Calibration Date
ISD - In Service Date

cass] CLEAR MEM
BACKLIGHT
SET DATE/TIME
) W)

it Theurs au réglage 00-2

S ¢

\p

-uss INFORMATION
LFD:2015/01/01
CAL:2015/01/01
1SD:2015/01/01

0

* Over Info
If the torque is over 110% of full-scale, the
value will be saved, the LCD display will show
“OVER” and the buzzer will continuously
vibrate. You must press and hold the POWER
button for three seconds to reboot the wrench
and clear the warning message.

A

“OVER”
Over Max Torque110%

Counter - The number of times the tool was
over torqued over 110% of maximum capacity
Torque -The highest over torque value achieved
Date - The date and time that the max over
torque occurred

=5 BACKLIGHT
SET DATE/TIME
INFORMATION

&@C

c=mm] OVER INFO
Counter:1

Torque:275.1 FT-LB
Date:2015/01/01 11:01

A CAUTION A

If the tool is torqued over 125% of full scale,
“RECALIBRATE” will show on the display every
time the tool is turned on. “RECALIBRATE"” will
remain on the screen for 10 seconds. If this
occurs, it is recommended to return the wrench
to your Matco Distributor for recalibration.

A

RECALIBRATE

10:50 <a=s] RECALIBRATE 10:50

s 2015/01/01 N
P1 Peak P1 Peak
250.0.: || 250.06005

A CAUTION A

If the torque is over 150% of full-capacity, the
wrench will lock out from use.The LCD display
will show “RECALIBRATE” for 5 seconds, then
“REPAIR” and will continuously beep. You must
press the POWER button to shut down the
wrench and return the wrench to your Matco
Distributor for repair.

“REPAIR”
Over Max Torque 150%

1508119-30MA

MATCO
TOOLS \*¥/

Made inTaiwan to
Matco specifications

including but not limited to the application of

MatcoTools,
Stow, Ohio 44224
www.matcotools.com

LIMITED WARRANTY: Until two years from the date of purchase, we will repair any
defect in material or workmanship free of charge. Improper use of these products,

REPAIR/CALIBRATION
Send wrench, postage prepaid to:
excessive force, will affect performance

and may result in injury. The warranty does not apply to wrenches which do not
function properly or within specified accuracy because of wear, improper or
unreasonable use, damage not resulting from defect or malfunction, or which have
been altered. Calibration is warranted for 90 days. This warranty gives you specific
legal rights, and you may also have other rights which vary from state to state.

ANGLE REPAIR SERVICES, INC.
175 ANGLE DRIVE
BECKLEY, WEST VIRGINIA 25801
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TOOLS

AAVERTISSEMENTA

Mise en garde : Risque de projection de particules

Un couple de serrage trop élevé peut causer un bris.
La force exercée contre le flexion s'arréte a la téte de
la flexion et peut causer un bris de la téte. Une clé a
angle non étalonnée peut causer le bris d'une piece
ou de I'outil. Des outils a mains, des pignons ou des
accessoires brisés peuvent provoquer des blessures.

e Veuillez lire entierement ce manuel avant d'utiliser
la clé et conservez-le pour référence ultérieure

® Pour votre sécurité personnelle et pour éviter tout
dommage a la clé, adoptez de bon outils de calibre
professionnel et de bonnes pratiques d'installation
du dispositif de fixation.

¢ La clé indiquera lorsque une correction périodique
de I'étalonnage est nécessaire pour maintenir sa
précision

e Porter des lunettes de sécurité (utilisateurs et
personnes a proximité)

® S'assurer que tous les composants, notamment
tous les adaptateurs, rallonges, entrainements et
pignons, sont calibrés pour correspondre au couple
de serrage appliqué

¢ Observer I'ensemble de I'équipement, le systéme et
les avertissements, mises en garde et procédures du
fabricant lorsque vous utilisez cette clé

e Utiliser le pignon de la bonne taille pour le dispositi f
de fixation

¢ Ne pas utiliser de pignons qui présentent de I'usure
ou des fissures

* Remplacer les dispositifs de fixation dont les coins
sont arrondis

® Pour éviter tout dommage potentiel a la clé, ne
jamais I'utiliser hors tension. Toujours mettre la
clé sous tension de maniére a ce que le couple de
serrage soit mesuré.

e Ne pas appuyer sur POWER (ALIMENTATION)
lorsque le couple de serrage est appliqué ou
pendant que la clé est en mouvement

¢ Ne jamais utiliser cette clé pour relacher les
dispositifs de fixation

¢ Ne pas utiliser de rallonge, comme une tige, sur le
manche de la clé

¢ Vérifier que la capacité de la clé correspond a
chaque application ou la dépasse avant de procéder

¢ Vérifier I'étalonnage s'il a chuté

e S'assurer que la levier de direction du cliquet est
pleinement engagé dans la bonne position

¢ Vérifier I'étalonnage de la clé si I'outil indique que
sa capacité a été dépassée

* Ne pas tenter de recharger des piles alcalines

* Ranger la clé dans un endroit sec

* Retirer les piles lorsque vous rangez la clés pour des
périodes excédant trois mois

A AVERTISSEME

Mise en garde : Risque d'électrocution

Un choc électrique peut causer des blessures. Le manche
en plastique n'est pas isolé. Ne pas utiliser sur des circuits
électriques sous tension

CLES DYNAMOMETRIQUES

(

del

Remarque : Les illustrations figurant dans ce manuel son basées sur le
modele 250 pi. Ib.

—

SPECIFICATIONS )
Taille | Type | Plage de Plage
Model No. embout| de téte | couple d’angles
SAVVIIEN 14 | Fixed | 120 | seAchorae
pi-lb. oy gn:}gggralre
SUVVIICE 114 | Flex | 50 | seishomie
- ou annhoﬂraue
UGN 35" | Fixed | 9190 | 2AJPSrar
pi-b. ou @ntlhtgralre
eTwB100FKB R A I S
pi-lb. 03 an;gggralre
SVGEHNE /5" | Flex | '00°0 | senchoraie
- ou antihoraire
" Flex 10-100 s%r?saﬁg:aei?e
ETWB100FKBM JIRG] pilb | Sentcrl
SIIPENCE 112' | Fixed | 25520 | senchorhe
- ou armhtgralre
TSFENRTE 12 | Flex | 25720 | senshorare
pi-Ib. ou @ntlhgralre
ETwCc250FKEG [RTIE  E
i-Ib. ou antihoraire
PRZGI 1/ | Flex | 20700 | cendhoute
pi-Ib. ou antihoraire
ARG 12 | Flex | 30300 [ Gadierane
pi-Ib. ou antihoraire
CARACTERISTIQUES

* 9 modes de réglages prédéfinis stockables
* Mode de suivi pour affichage en temps réel du
couple de serrage

* Mode de créte pour maintenir et faire clignoter la
valeur de créte
® Lectures des 999 couples de serrage de créte ou
d'angles en mémoire
* Rétroéclairage ACL en option
* Avertissement de couple dépassé et rappel a afficher
® Témoin indicateur de progression
¢ Indicateur d'avertissement par bourdonnement
et vibration
Date— Heure  — Bouton de I'unité
Témoins de — Bouton d'augmentation
progression — Bouton de préréglage
Etat de la batterie ou d'effacement
S N N )
(G s Bom)
| Frie [Tj H m >
\ O M
Mt 5 s i
Témoins de | L— Bouton du menu
progression ——— Bouton de
Préréglage du diminution
nombre de groupes Mode L— Alimentation
Témoin de progression ON/OFF
Affichage du couple ou—!

‘angle

FONCTIONS DE BOUTON

UNIT (UNITE) - Changer les unités (FT-LB, IN-LB,
NM) et saisir le mode d'angle

POWER (ALIMENTATION) — Appuyer sur bouton
pendant trois secondes pour mettre la clé
dynamométrique hors tension

UP/INCREASE(HAUT/AUGMENTER) - Augmente
le couple de serrage et les réglages de I'angle et
s'utilise pour effectuer un défilement de navigation
dans le menu

DOWN/DECREASE (BAISSE/DIMINUTION) -
Diminue le couple de serrage et les réglages de
I'angle et s'utiliser pour effectuer un défilement de
navigation dans le menu

PRESET/CLEAR (PREDEFINIR/EFFACER) - Permet
de définir le nombre de groupes, de sélectionner ou
d'effacer les valeurs appliquées

MENU - Saisie dans le menu

1508119-30MA

www.matcotools.com
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e T MATCO &\ ELECTRONICO
Borrar todos los datos almacenados de torsion y angulos. Si la torsién esta por encima de 110 % de la escala total,
— el valor se guardar4, la pantalla LCD mostrara “OVER” DDLS s o s o
uﬁ)gss y el vibrador vibrara continuamente. Debe oprimir LLAVE DE T n I N

oS y mantener oprimido el botén POWER| () |durante
—_—— & tres segundos para reiniciar y borrar el mensaje Nota: Las ilustraciones del manual estan basadas en el modelo de
@ C @ CLEAR MEM B s CLEAR MEM de advertencia. ADVERTENCIA
ves /N - )
NO (SN Precaucion: Riesgo de particulas voladoras
@ C orrar los datos de la memoria @C Lo que no debe hacer “OVER” D iada i L d dar Si f
emasiada torsion puede causar danos. Si se fuerza
= .\E,.’SEE et S’SEE Over Max Torque110% contra los retenes flexibles en la cabeza flexible, esto ESPECIFICACIONES
SHOW MEM SHOW MEM de causar el rompimiento de la cabeza. Una llave Tamaiio del| Tipo de Rango de Rango del
pUad RITTISNo 4 i Tamario del|  Tip 90 ango del
& C— EE— con angulo fuera de calibracidon puede causar danos en ModellNo véstago | cabezal torsion dngulo
H H X e 0 a 360° a favor
) EXIT Counter: Esto es el numero de veces que la herramienta :a pieza o la herram_lenta. Las hergamlentas rlnal_wuales, SNV 1/4" | Fixed p?eg—cl’b. ?as;f;;%%iajnas
osE recibié un exceso de torsion por encima del 110 % de la ascopas g accesorios rofos pusden-causarlesiones: 1-20 0360 a favor
CLEARMEM capacidad maxima Torque: Este es el valor mas alto de * Lea este manual por completo antes de usar la llave ANV 1/4" | Flex | pies.|p. | Tasppnsgiias
exceso de torsion y guardelo para referencias futuras B . 10-100 | %a3e%aewR’
@ C e Date: Esta es la fecha de la hora en la que ocurri6 el oP . - = ETWB100KB Rl Fixed pies-lb. | '*°dafrsie)'*s
M1 at ara la seguridad personal y para evitar danos en 10-100 | Cazem aiever
No data exceso de torsién la llave, siga las buenas practicas de instalacion de SAEMVIRGE 3/8" | Flex pies-Ib. ?ae';:fielgua?
<ams) BACKLIGHT herramientas y sujetadores profesionales 10-100 | 92,3603, f2v"
i [NERONIEETE] 3/8" | Flex i Tas manecilias
. Bac!(ll ht ISNEFTO?Qﬂ-E'{'Té)%E o La llave indicara cuando sera necesaria la calibracion ‘1’6851"8% 0?;%?%% asr
Enciende o apaga la luz de fondo de la pantalla LCD OVERINFO | periddica con el fin de mantener la exactitud ETWB100FKBM BRER Flex pie_s-lb. Ioag;'m:laovrgetlé-las
= gggﬁ MEM C\ ¢ Use lentes de seguridad (tanto los usuarios como Rl 12" | Fixed 25-250 [ %200 fever
CLEAR MEM @ @ los observadores) F2’|5952-€|)|8 - ggé:ﬁjaém
: " A Coritr
(SN C — =3 OVER INFO m e Asegurese de que todos los componentes ETWC250FKB Wi Flex | pies-Ib. ?agd:),g,gf;“ag
Counter:1 incluyendo los adaptadores, extensiones, vastagos i 25-250 [9,a38%a/2vR"
[ ==BACKLIGHT & BACKLIGHT Torque:275.1 FT-LB y copas estén clasificadas para igualar o exceder la ERTCZUAEIE 172 Flex pies-lb. 'Eséréuafﬁco' o
%gFlF] Date:2015/01/01 11:01 torsion que se este aplicando ETWC250FKBM IR Y §i5e-82_|5£ "Io:gi'.;:‘;oéé”;%’
% & * Observe todas las advertencias, precauciones y ETWC300FKB B 30-300 | Gaze%alever
@ @ 4 procedimientos de los fabricantes de los equipos y 172 Flex pies-lb. | '*sfappsg)'es
b vy S PRECAU CION sistemas cuando esté usando esta llave ;
SHOW.MEM SHOW MEM CARACTERISTICAS
¢ Use la copa del tamano adecuado para el sujetador * 9 modos almacenables predeterminados
Encendido de la luz de fondo del LCD Apagado de la luz de fondo del LCD! Si la herramienta recibe una porcién mayor del 125 % * No use copas que muestren desgastes o rajaduras * Modo de rastreo para mostrar la torsion en tiempo real

de la escala total, la pantalla mostrara “RECALIBRATE"” * Modo pico para congelar y exhibir intermitentemente

* Programar fecha/hora ¢ Reemplace los sujetadores que tengan esquinas

Oprima el botén MENU para programar la fecha Sada vez que se"encienda la lherramienta. La palabra redondeadas el valor pico
de la hora y oprima el botén UP o DOWN E]para BECAUBRATE se mos.trara durante 10 segundos « Para evitar dafios potenciales a la llave, nunca use * Torque picos en memoria de 999 o lecturas de angulos
ajustar esta configuracion. Si esto ocurre, se recomienda devolver la llave a su p N ‘ e Opcidn de luz trasera para la pantalla LCD
distribuidor Matco para una recalibracion. la llave apagada. Siempre encienda la llave para o ; s
—— que se pueda medir la torsion aplicada. ¢ Informacién de advertencia de exceso de torsién y
olverla a mostrar en pantalla
oS " ) 5 @ g Ve v
W it it
S0 MON (™) K imient e Indicador del zumbador y de advertencia de vibracion
YRIMON/DAY/WEEK n RECALIBRATE movimisnto; | .
C\@ (' Frogans o sro ents 079 * Nunca use esta llave para quitar sujetadores Fecha ————— .., [ Boténdelas unidades
o e SETDATE @5 SET TIME rompiéndolos Luces de proceso 730"38 de aumﬁ;m:'
2015/05/01/ 01:01: Junn) > | . . — Oprima el boton
= ausmloioN. A = 2015/01/01 1gesa?( /“ =) RECALIBRATE 1853?( « No use extensiones, tales como tubos, en el mango g:trg:::lon de la “salect” o “clear”
™) C rograme o mes entre 0112 TogrameTos sequnds enre o~@ M) 2 5 0 O ‘J 2 5 0 0 de la llave - —
n " D « U FT-LB « U FT-LB - 1 5 . o 5
A SETDATE ON (EETTIME e Verifique que la capacidad de la llave coincida o ) - @E %] )
VR/MonAV/WEEK HR:MIN:SEC exceda cada aplicacion antes de proceder \ 228 om" ‘:‘5 L' M L =
> - - i P . VAN - o)[=](m] )
[E] C rograme el dia entre 01~31 rograme los minutos entre 01 59) @ = . VEI’IfIqUe la calibracién si la llave cae al piso ‘\; 3 } = 44 P
<@ SETDATE @ (== SETTINE PR ECAU CIO N * Asegurese de que la palanca de la direccion del _
2015/01/01/1IeIY —_— [iH:0° . P A -
YRIMON/DAY/WEEK MR N SEC maneral esté enganchada en su posicion correcta tlrlgggsie “Boton del mend
- _— " P . + - Boton de
SUNMONTUEMEDITHUIERE Frane s s ons B3 Si la torsién esta por encima del 150 % de la capacidad * Verifique la calibracién de la llave si la herramienta Namero del grupo— disminucién
o Informacién total, la llave no permitira que se use de nuevo. La indica que se ha excedido su capacidad E‘rjez :;e;g'cr;ioo Modo 75';‘;‘;’;3'(?%’\‘@#)
LFD - Fecha de salida de la fabrica pantalla LCD mostrara “RECALIBRATE” 'durante ¢ No intente recargar las baterias alcalinas Pantalla de torsién
CAL - Fecha de calibracion 5:segundos, IuegDo bREPAI'R,.y elrgpe’zarsgv\slggar e Guarde la llave en un lugar seco © éngulo
ISD - Fecha en servicio continuamente. Debe oprimir el botén para ; . )
apagar la llave y devolverla a su distribuidor Matco e Retire las baterias cuando esté almacenando la llave FUNCIONES DE LOS BOTONES
I para reparacion. durante periodos mas largos de 3 meses (U] UNIDAD: Para cambiar las unidades (FF-LB, IN-LB,
BACKLIGHT NM) y entrar al modo de angulos
& ( ) & POWER: Oprima este botdn durante 3 segundos
: : para apagar la llave de torsion
>/ “REPAIR” »
<] :_’,‘:FDQ;;'?Q/BIS& m o M T 150% UP/INCREASE: Aumente la torsién y la
CAL:2015/01/01 ver Max forque 0 programacion del angulo y Uselo para navegar
1SD:2015/01/01 el menu

1508119-30MA

programacion del angulo y Uselo para navegar

()
A ADVE RTE N CIA A B DOWN/DECREASE: Disminuya la torsion y la
Ce)

MATCO GARANTIA LIMITADA: Hasta dos afios a partir de la fecha de compra repararemos cualquier REPARACION/CALIBRACION .. . . . el menu
TOOLS / defecto en los materiales 0 mano de obra sin cargo alguno. El uso inadecuado de estos Envie la llave con importe da correos Precaucion: Peligro de choque eléctrico . .
productos, que incluye pero que no se limita a la aplicacién de una fuerza excesiva, afectara el prepagado a: PRESET/CLEAR: Predeterminar el nimero de grupo,

Made inTaiwan to desempeio y puede resultar en lesiones corporales. Esta garantia no aplica a las llaves que no Los choques eléctricos pueden causar lesiones El seleccionar o borrar los valores aplicados

Matco specifications funcionen adecuadamente o dentro de la exactitud especificada debido al desgaste, al uso ot e : A
i inadecuado o no razonable, a los dafios que no resulten por causa de un defecto o mal m,ang_o plastico po esta aislado. No lo use con circuitos @ MENU: Entrada de menu
MatcoTools, funcionamiento, o las cuales hayan sido La estd por 90 dias.  ANGLE REPAIR SERVICES, INC. eléctricos energizados
Stow, Ohio 44224 Esta garantia le otorga derechos legales especificos, y también puede contar con otros derechos 175 ANGLE DRIVE

www.matcotools.com  que varian entre estado y estado. BECKLEY, WEST VIRGINIA 25801 8 1508119-30MA www.matcotools.com



MALC2®) LLAVES DE TORSION ELECTRONICAS

A INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENT!

Reemplazo de baterias: Instale tres baterias AA (1.5V)
en la llave con su extremo positivo hacia delante. Si el
voltaje combinado es menos de 3.4V, la pantalla LCD
mostrara “Replace Batteries”

Tapa de las baterias: Las roscas estan invertidas para evitar
que se afloje inadvertidamente mientras se agarra la llave
durante una torsion a favor de las manecillas del reloj.
Afloje la tapa de las baterias girandola hacia la derecha (a
favor de las manecillas del reloj), y apriétela girandola hacia
la izquierda (en contra de las manecillas del reloj).

1. ENCENDER/APAGAR LA LLAVE
Encendido: Oprima el botén POWER

(BN

Mostrar logotipo

» MATCO
TOOLS \*%

) 4

250-0 FT-LB
) 4

=== 2015/01/01 10:50
P1 Peal
250.0¢r5

Apagado: Oprima y sostenga el botén POWE
durante 3 segundos (se apaga automaticamente 2
minutos después de no estar en uso)

Mostrar la torsion
maxima de la llave

Ventana de operacion de
la entrada

Mostrar logotipo

Después de 20,000 ciclos o
si la llave ha excedido la

RECALIBRATE | torsién maxima en un 125 %

de la escala total, la pantalla
mostrara “RECALIBRATE”

‘ durante 5 segundos en
el momento de encender
@m 2015/01/01 10:50] 'a"ave:

A Peak| ventana de operacion de
2 50 . 0 FT-LB la entrada

2. SELECCION DE UNIDADES

Oprima el botén UNIT (U] para seleccionar la unidad de
torsion o el modo de angulo.

@8 2015/01/01 10:50 Ventana del modo de

P1 Peak operacion de la torsion en
250.0¢r5 unidades pies-Ib (FE.LB)

Ventana del modo de
operacion de la torsion
en unidades pulgadas-lb
(IN-LB)

== 2015/01/01 10:50
Peak

3000 .o

@ 2015/01/01 10:50 Ventana del modo de

P1 Peak operacion de la torsion en
338.0 NM unidades NM

Ventana inicial del modo
de angulo

ANGLE MODE &Do not move wrench

until it orients

(U]
(U]
(U]
(U]

@ 2015/01/01 10:50 Ventana de operacion del
90. modo de dngulo

Ck@

3. OPRIMA “SELECT”

Oprimir el botén PRESET n le permite navegar a través
de los nueve valores predeterminados ajustables por

el usuario. %

=== 2015/01/01 10:50

250.0.0 | 2

=== 2015/01/01 10:50

e Luz de precaucion/Alarma/Vibrador
La alarma sonard y vibrara cuando se haya logrado
el 100 % del valor programado. La llave vibrara
continuamente y las luces rojas LED se iluminaran
intermitentemente si se llegara a aplicar el 104 % del
valor programado.

e Las luces verde, amarilla y roja se iluminaran para
notificarle sobre el porcentaje que se ha aplicado del
valor programado.

Verde: de 40 % a 80 % del valor programado

250.0¢115

<= 2015/01/01 10:50
Peak

250.0¢r1

4. PROGRAMACION PREDETERMINADA

Este valor predeterminado se almacenara
automaticamente. Existen tres puntos de programacion
en cada valor predeterminado para cada posicion de
valor predeterminado.

* Valor de la torsion: Oprima el botén UP . o
DOWN (=] para aumentar o disminuir el valor.

¢ Unidades: Oprima el botén UNIT ) para
seleccionar la unidad de torsién o el modo
de angulo.

¢ Modo: Oprima MENU (M) y seleccione “MODE”
para cambiar a pico (Peak) o rastreo (Track). El valor
predeterminado de fabrica de cada uno de estos
valores es la torsion maxima del modelo particular.

* Medicion en modo de torsion
Una vez haya encendido la llave, puede empezar a
usar la caracteristica de torsion. Cuando aplica fuerza
a la llave, la pantalla LCD muestra el valor actual
aplicado de torsion en tiempo real. El valor que se
haya logrado se mostrara por 10 segundos siempre
que el valor predeterminado no se haya alcanzado. Si
el objetivo programado de la torsion no se ha logrado
en la primera aplicacion, puede usar el maneral
o recolocar la herramienta, y aplicar la torsion en
pasos consecutivos hasta que haya logrado el valor
predeterminado. La llave vibrara, sonara y se iluminara
para notificarle tan pronto haya logrado el 100 % del
valor predeterminado.

® Medicién en modo de angulo
Después de ingresar al Modo de angulo al oprimir el
botén UNIT, @ puede empezar a usar la funcién de
angulos. Cuando aplica el angulo, la llave empezara
a calcular los grados angulares solamente después
de haber aplicado el 5 % de la torsidn. El valor de la
pantalla LCD mostraréa los grados reales aplicados.
Después de haberlo aplicado, el grado que se haya
logrado se mostrara durante 10 segundos. Si no se
logra el valor objetivo en la primera aplicacién, puede
continuar aplicando en pasos consecutivos hasta lograr
el valor.

Borrar la funcion: Para borrar los valores aplicados y
regresar a los valores predeterminados, puede esperar
10 segundos o puede oprimir el boton CLEAR para
obligar al sistema a borrar y regresar a los valores
predeterminados.

3
/- 0

@m 2015/11/09 11 48
Peak

250.0¢.5

e

i I

Amarillo: de 80 % a 96|% del valor programado

|
——
= 2015/11/09 11 48
P1 Peak
( ( 250-0 FT-LB
S

7

Rojo: de 96 % a 100 % del valor programado
L

T
i N

€
@ 2015/11/09 11 48
P1 Peak
( ( 250.0¢r.5
7
M

J

Luz roja intermitente en el extremo: 104 % del valor
programado

5. MENU
Oprima MENU @ para ingresar al menu y para
seleccionar una funcion del menu. Use los botones UP(+)
y DOWN E]para navegar a través del mend.

<= 2015/11/09  10:50

250.0¢r15

Rl EXIT]
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM

cumm EXIT

SHOW MEM
CLEAR MEM

¢ Funcién del menu
El boton del mend muestra las siguientes opciones

-
MODE
SHOW MEM
CLEAR MEM
BACKLIGHT
SETDATE/TIME
INFORMATION
OVERINFO

e Salir

Para salir del menu, resalte EXIT y luego oprima (M)
para seleccionar.

Ol EXIT |
MODE

SHOW MEM
CLEAR MEM

<:>b[:] <:
= 2015/11/09 10:50
P1 Peak
250-0 FT-LB
¢ Modo

Modo pico (Peak): El valor se muestra en tiempo real
mientras se esté aplicando la torsién. Una vez haya
terminado de aplicar la torsion, la torsion maxima que
se logré se mostraréa durante 10 segundos antes de
guardarse en la memoria.

Modo de rastreo (Track): Los valores de tiempo real se
mostraran en la pantalla LCD. Una vez se haya liberado
la presién, el valor de torsion se borrara de la pantalla y
no se almacenara en memoria.

cams EXIT

SHOW MEM
CLEAR MEM

%@C

-uss MODE -uss MODE

[PEAK | PEAK
TRACK TRACK

cumm EXIT cumn EXIT

SHOW MEM
CLEAR MEM

SHOW MEM
CLEAR MEM

EXIT]
MODE MODE
SHOW MEM SHOW MEM
CLEAR MEM CLEAR MEM

== 2015/01/01 10:50
Peak

250.0:5

= 2015/01/01 10:50
Trac|

250.0¢r10

* Mostrar memoria
Cuando se estén usando los modos pico o de angulo,
los valores de torsion o angulo se guardaran en
la memoria. “SHOW MEM"” muestra los valores
almacenados de fecha/hora/torsion o angulo.
Existe 999 registros de memoria disponibles para
almacenar datos.

ums EXIT
MODE

CLEAR MEM

PIUNS
PIENS

s 2015/01/01 14:02
M1

D 51.1 s

<= 2015/01/01 13:01
M2

¢ 199.1 w

-

= 2015/01/01 11:01
M3

Show “Over” if the torque >
C 2751 FT-LB | 110% max torque

<= 2015/01/01 09:15 ,‘ :"’\'ll‘ 2015/01/01  09:15

M4 ° 4
5y 90 WD 171 s

<~ <~

Exchange angle and torque if the angle mode measurement
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